[ 1IMIIERL

; BO XAY DUNG
W GT.0000026145

1S. LE VAN HIEN - THS. DUONG CONG CUONG

, GIAOTRINH

CAO DANG~NGHE\







BO XAY DUNG
TS. LE VAN HIEN - THS. DUONG CONG CUONG

GlAp TRINH

CAO DAgG NGHE

BI7AN

TAP 111

(T4i bén)

NHA XUAT BAN XAY DUNG
HA NOI - 2014



il



LOI MO PAU

Han la mgt trong nhieng linh vie cong nghé co lien quan dén nhiéu nganh cong
nghicp khac nhau nhu: Cong nghiép ché tao Co khi, Cong nghiép lap ddt cdc Cong
trinh dién, Loc Hoa dau, Pong tau, Ché tao Két cau... Bé' dam bdo cdc san pham cé
chat luong cao yéu cau phai co mét doi nga lao dong ky thudt han va giam sdt han
trinh do cao; Mot mat thong hiéu kién thize tiéu chudn, Qui trinh cong nghé han; Mt
khde phai 6 ky ning han dat cdc tiéu chudn ddnh gid va cap bang quoc té nhiu: AWS,
IIW, ABS, LR, DNV, BV...

Truong Cao (f(flzg Nghé LILAMA 2 duoc cong nhan la Thanh vién cua Hiép hoi
Han Hoa Ky (AWS - American Welding Society). Dong thoi duge cong nhdan la Trung
tam dao tao danh gia cap Chiing chi tho han quéc té cua Hiép héi Han Hoa Ky. (ATF
- Acceredited of Test Facilities for AWS), da dao tao va cap hang ngan Chiing chi Han
quoc té'va Bang Cao dang nghé Han. Pé gop phan vao viée nang cao chat luong dao
tao cao dang nghé han, Triong Cao dang nghé LILAMA 2 giao cho TS. Lé Van Hién
chu bién phéi hop vdi cdac ong: Tran Cong Triz, ThS. Té Thanh Tuan, ThS. Duong
Cong Cuong bién soan “Giao trinh Cao ddng nghé Han’",

Gido trinh cao dang nghé han nay duge bién soan dua trén Quyét dinh sé
4172008 | QU-LTBXH cua Bo LEI'BXH ve chuong trinh khung cao dang nghe han;
cdc noi dung ctia gido trinh dua trén cdce tiéu chudn han quéc té nhu: ASME, AWS,
ABS, API va cong nghé han cua cdc hang néi tiéng trén thé gidi nhu: LINCOLN
ELECTRIC, ESAB, MILLER, METRODE.

Gido trinh duge chia thanh 3 tap.

Tap I: Gom cdc mo dun nham trang bi cho sinh vién nhitng kién thic va ky ndang
co ban cong nghé han hé quang tay que han thuéc boc (SMAW).

Tap II: Gom cdc mo dun nham trang bi cho sinh vién nhiing kién thic va ky nang
nang cao cong nghé han hé quang tay que han thuéc boc (SMAW) va nhiing kién thite
va ky nang co ban cong nghé han trong méi trwong khi bao vé dién cuc chay
(MAG/MIG), han trong méi truong khi bao vé vdi dién cuc khong nong chay (TIG)...

Tap III: Gom cdc mo dun nham trang bi cho sinh vién nhiing kién thize va ky
nang nang cao cong nghé han trong méi truong khi bao vé dién cuc chay
(MAG/MIG), Kiém tra chdt liiong méi han theo tiéu chudn quéc té, Xu ly nhiét va
Han ong vat licu hop kim xit ly nhiét theo tiéu chudn ASME IX.



Gido trinh duge bién soan phuc vu cho sinh vién cao ding nghé nganh han, cho
sinh vién cdc nganh co khi ché tao. Pong thoi la tai liéu tham khdo cho cdc giang vién
day nghé han.

Ban bién soan xin cdm on cdc dong nghiép trong Khoa Han va cdc chuyén gia
trong va ngoai nudc la déi tdc cua nha truong vé linh vuc han, da quan tam gop y cho
not dung gido trinh nay.

Han la linh vuce cong nghé phic tap do vdy viéc bién soan gido trinh nay khong
tranh khéi cdc thiéu sét. Rat mong quy ban doc va dong nghiép gop y dé'tdi ban lan
sau duge hoan thién hon.

Ngay 26 thang 03 nam 2012

Cac tac gia



Chuong 1
HAN MAG / MIG NANG CAO

I. KY THUAT HAN MAG / CO, Vi TRi 2G
1. Ky thuiat han MAG/CO, vi tri 2G khong vit mép

Hinh 1.1: Géc dg mo khi han MAG/CO,vi tri 2G khong vat mép
- Goc dd mo han so vai trai phai 90°.
- So véi mat phang ngang tir 90°.
- Dao dong dau mut dién cuc theo hinh duong th:ing.
2. Ky thuat han MAG/CO, vi tri 2G c¢6 vat mép

Hinh 1.2: Goc do mo khi han MAG/CO:vi tri 2G



- Géc do mo han so vai tréai phai 90°.

- Géc do mo han so v6i truc han vé phia dudi tir 75° - 85°

- Dau mut dién cuc di chuyén theo hinh ring cua

Hinl 1.3: Di chuyén theo hinh rang cua

- Chu ¥ cac diém dinh rang cua dimg mot lat.
Bing 1.1: Ché d§ han MAG/CO,

hop ly.

De IL,-A Luu lugng khi 3 i
Tam vai dién cuc
T (buong kinh day (Cudng do dong CO;, (mm)
han mm) han) (lit/ phat)
1 0,8 60 - 120 8-9 5-15
2 1,0 60 - 120 8-9 5-15
3 1,2 80 - 120 9-12 8-18
4 1.4 150 - 260 12-15 8-18
5 1,6 160-350 14 -15 15-25
6 2,0 270-380 15-18 20-24
3. Cac khuyét tat thuong gip khi han MAG/CO, vi tri 2G
5 T . = Hinh minh Bién phap
TT | No6i dung khuyet tat Nguyén nhan s 48 phéng
) - Khong dimg hai canh - Dimg hai chan
1 Moi han chay chan | cua moi han mbi han
- Cuong d6 dong han Diéu chinh dong
qua cao han hop ly.
Z
Moéi han chay sé Cuong do dong han qua Diéu chinh dong
2 mat trudc cao dién va toe do han




TT | Noi dung khuyét tat Nguyén nhan

Hinh minh Bién phap
hoa de phong

3 5 khi /
3 | Bokbk tée 46 hin hop 1y.

Diéu chinh dong dién va

Diéu chinh goc do
mo han.

Luu lugng khi hop
1y,

II. KY THUAT HAN HAN MAG/CO, - 3G

1. Ky thuat han MAG/CO; - 3G khong vat canh

Hinh 1.4: Goc do mo han khi han leo

Hudng han

Hinh 1.5: Goc déo mo han khi han leo

Mo han khi han leo (vi tri 3G) khéng vat mép khe ho dau ni co thé bang khong. phu

‘hude vao bé day kim loai nén.
- Géce dd mo han so vai trai phai 90°.



-So v6i miit phing dimg tir 85° do dén 90° do.
- Dao dong dhu mat dién cuc theo hinh duong thang.

- PAu mut dién cuc di chuyén theo hinh ring cua

Hinh 1.6: Di chuyén theo hinh rang cua

- Chii y cac diém dinh rang cua dimg mot lat.
2. Ky thuiat han MAG/CO; - 3G vat canh chir V

'

Hinh 1.7: Goc dé mo han khi han leo

Mo han khi han leo (vi tri 3G) khong vat mép khe ho dau ndi c6 thé bing khong, phu
thudc vao bé day kim loai nén.

- Gé6c dd mo han so véi trai phai 90°.

- So véi mat phang dimg tir 85° d6 dén 90°.

- Dao dong diu mut dién cuc theo hinh ring cua, hinh ban nguyét la thich hop.

3. Cac khuyét tat thuong giap khi han MAG/CO, vi tri 3G

TT

No6i dung
Kkhuyét tat

Nguyén nhan

Hinh minh hoa

Bién phap
deé phong

Khuyét canh

Dau dién cuc kl\éng
ding hai chan moi

han

Khuyét canh

(& ]

Cho dau di¢n cuc
ding o hai chan
moi han




