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Thoi lugng

THIET LAP DU LIEU

Bail o X
VA HIEU CHINH DUNG CU

[Muc tiéu]
1. Biét duge cach dit tham s6 thiét lap.
2. Biét duge cach thidt 1ap tham sé.

3. Biét dugc cach dat gia tri hiéu chinh dung cu.

[Chu y]

1. Bat ngudn, dua cic truc vé vi tri diém khéi phat cia may, sau d6 bat dau
lam viée.

2. Can trong chii ¥ su va cham trong khi thay d6i dung cu.

3. Chi y su va cham ca trong khi cung ¢dp dung cu mot cach nhanh chéng.

[Vat liéu va dung cu]

May tién CNC, mém cép, chia vin, thép cac bon trung binh ($60 + $100).

Hinh 1-1. Vi tri thay dao tu déng ctia mdy tién CNC

[N6i dung] |
1. Thiét 1ap mét hé toa dd

a) Huéng Z: La hudng ti truc chinh t6i cudi ban may.



b) Hudng X: La hudng song song véi mét phing phap tuyén cla truc Z va chiéu
duong cia né nim vé phia trai so véi chifu dudng cia truc Z.
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Hinh 1-2. Hé toa do theo quy tdc ban tay phdi

2. Thiét lap hé toa do phdi

Hé toa do phaéi st dung trong gia c¢éng duge xae dinh boi ma G50 nhu trong céu

1énh G50 X200.0 Z200.0; va dudc bd tri tai mat diém c6 khoang cach hiéu lyc tinh tu
diém khéi phat cta hé toa d6 may, nhu trong hinh 1 - 3.
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Hinh 1-3. Thiét Ip hé toa dé phoi

3. Thiét lap hé toa d0 may (xem hinh 1 - 4)

Diém khdi phat cua may la diém tham chiéu cla may va dude gan nhu la mot
tham s8 do nha ché tao quy dinh. Piém tham chiéu d6 12 mét diém ¢6 dinh, noi ma

khi dung cu ditng lam viéc ludn trd vé béi 1énh trd vé diém khdsi phat. Piém khdi



phat cua may duge 4n dinh bdi sy quay trd vé nay. Hé toa d6 may 1a hé c6 gbc X0,
YO chinh 1a diém khdi phat clia may.
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Hinh 1-4. Thiét ldp hé toa d6 may

[Cac budc tién hanh]
1. Chuin bj phai

2. Lam quen véi phuong phap thiét 1ap tham sé
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Hinh 1-5. Mdan hinh I - thiét lip tham s¢’
a) Dat ché d6 lya chon d&n MDI.
b) An phim PARAM, DGNIS. |
¢) Day nit di chuyén trang dé xu4t hién man hinh nhv hinh 1 - 5.

d) Nhén phim miii tén dé lua chon muc cén thay d6i.



e) D&1 vdi mue cin thay d6i, chon 0 hodc 1 theo diéu kién sau:

(1) TVON: Khi dang ky mét chuong trinh dé luu trén bd nhé sit dung béng
NC, thi viéc gan 0 hoac 1 la tuy thudc vao viéc ban sé dé cho kim tra TV
hay khéng kiém tra.

0: Khéng kiém tra TV
1: Kiém tra TV

(2) ISO: Khi chuong trinh trong b6 nhd duge duc trén biang NC, thi viée
gan ma theo chuéin ISO hay EIA 14 phu thudc vao viée lya chon sau:

0: In theo ma EIA
1: In theo ma ISO
(3) INCH: Géan don vi chuong trinh la inch hosdc mm
0: Bon vi mm
1: Bon vi inch
(4) I/O: Lya chon thiét bi vao/in 4n chuong trinh véi giao dién doc/duc 16
0: Lya chon thiét bi v6i tham s8 gan 1a (0002, 0552)
1: Lua chon thiét bi véi tham sd gan 1a (0012, 0553)

(5) SEQ: Stt dung néu ban sé& chén chubi s6 mot cach tu déng khi ding ky
mot chuong trinh @€ Iuu trit trong ch& a6 MDI hoiic 13 khéng.

0: TAt ché d6 tu déng chén.
1: M4 ché d6 tu dong cheén.
3. Nghién citu phuong phap thiét lip tham sé
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Hinh 1-6. Man hinh thiét lap tham s6 thit nhét



a) Dit ché do lua chon chuyén mach téi MDI.

b) Dat khoa "BAO VE BO NHO" t6i OFF.

¢) An niat PARAM, DGNOS.

d) An nit di chuyén trang va chon man hinh SETTING 2 nhu trong hinh 1-6.

e) An 1(ENABLE), &#n nit INPUT dé gan PWE cho 1, nhu vay su thiét lap
tham s6 14 c6 thé dude, va i nay sé c6 chudng canh bao.

f) An nit PARAM, DGNOS. (An nhiéu 14n cho d&n khi xuét hién man hinh
chan doan nhu hinh 1-7.

g) Tim s& hiéu cia tham s§ dé thay d6i.
(1) Tim b&ngnut di chuyén trang va con tro.

(2) An nit NO cfia dia chi, dit 1idu va s6 hidu ca tham s tudng Ung, sau
“d6 &n nut INPUT va ban sé thay s6 hidu mét cach dé dang.
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Hinh 1-7. Man hinh chdn dodn

h) Nhap gia tri tham s& st dung phim di lidu.

i) Sau khi hoan thanh viéc thiét 1ap tham sd va xac nhan la chinh xac, thi di
chuyén v& man hinh [hinh 1-6] d8 khéi phuc tham s8 trd vé 0.

7) An ndt RESET dé huy b tin hiéu canh bao. Nhung trong truong hdp tin hiéu
canh bao véi s6 hidu NO.000 xay ra, thi ban nén tit ngudn va bat lai sau d6.

k) Ban diing bao gid thay déi tham s& mét cach bt thudng, vi moi sy thiét lap
trong may dat dudc bai cach dit cac tham sé.



4, Nghién c¢ttu phuong phap thiét lip thong sé hiéu chinh dung cu
a) Nghién ctiu phuong phap thiét lap kiéu tuyét déi.

(1). Dat vi tri lua chon ché& do chuyén dén MDI.

(2). An nit MENU OFFSET dé ¢6 duge man hinh giéng nhu hinh 1-8
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Hinh 1-8. Man hinh hién thi luong bii (offset Screen)
(8) Trong céach thiét 1ap bang con trd, dit né tai vi tri s6 hiéu lugng bu.
 (4) Véi nut dia chi va dit liéu, gan gia tri lugng bu theo huéng X, Z.

(5) Néu can thiét, thist lap gia tri R (chon ban kinh mii dao), gia tri T
(chon s6 hiéu hudng ludi cit thuc). ’

b) Nghién ciiu phudng phép thiét 14p tham s§ higu chinh dung cu kiéu tuong déi.

Thay vao budc (4) clia trudng hgp a, dua vao kiéu tuong d6i (gia tri tang hodc

giam cua lugng bit hién cé) téi dia chi U, W.
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5. Thao d& chi tiét, sip x&p va bao quéan



