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LAP DAT, VAN HANH VA BAO DUONG THIET
Bai l BI HAN HO QUANG PIEN CUC VONFRAM
TRONG MOI TRUONG KHi TRO (TIG)

Théi lugng

[Muc dich]

Hiéu cdu trdc cia thidt bi han TIG, 1p dit va lam quen véi tén goi va chic

nang cua mot bd phan.

[Chi y]

1. Khong nén su dung thiét bi hian qua chu ky lam viée dude qui dinh;

2. Kiém tra trang thai dugc n6i clia thiét bi han va lam cach dién nhiing chd sé

xdy ra ngin mach.

[Vat liéu va dung cu]

Hinh 1-1
1. Thép tdm mém (it cacbon) t3,2 x 100 x 150/1 tAm

2. Khi Argon véi ap suéit 140 kgficm?
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3. Dién cuc Vonfram YWTh-2 ¢2,4 (chiia 2% thori)
4. Thiét bi han kiéu TIG va dung cu d6 nghé

5. B diéu ap (bao gom ca ty trong k& diu)

6. M6 han kiéu TIG ( lam mat bang nuéc)

7. Trang bi bao hd khi han

8. May do han

[NGi dung}
1. Nguyén Iy etia qua trinh han

Trén hinh 1-2 mé ta han hd quang c¢6 khi tro bao vé, 1A phuong phap han ma
tao ra mot dong hé quang bén trong mdt khi trd nhu ac-géng (Ar) hoac hé-li (He) ma
khi nay khéng gay ra bat ky su bién doi hoa hoc nao xung quanh moi han.

Ngudi ta phan chia thanh mét kiéu han hé quang dién cuc vonfram dude bao
vé bang khi tro (viét tat 1a TIG) va mot kiéu han hé quang dién cuc kim loai duge
bao vé bang khi tro (viét tat la MIG). Phudng phap han TIG sl dung mdt thanh
vonfram khong chay lam mdt dién cde va dién cyc clla né duge thay thé cung cdp
riéng ting cal.

Que han

Ongq dan dién
Dong dién han
Khi trg

Cuc vonfram

Ong dan dien
Dong dien han
Khi trio
Que han
N Khi bdo ve
Khi bdo v&

a} Phuong phap han TIG b) Phuang phap han MIG
Hinh 1-2. Nguyén Iy han hé quang duge bdo vé bang khi tro
2. Cac dic diém cha dong hd quang trong phueng phap han TIG
Dong dién mdt chidu vi dong dién xoay chiéu cho d&n nay vin dugde sit dung
lam ddng dién han trong phuong phap han TIG. Nhu trén hinh 1-3, khi st dung
dong dién mdt chidu phéan cue tinh (DCSP) thi méi dién td c6 mét dién tich 4m ty
tao thanh mét con dudng di tx mét dién cye vao kim loat co ban.

Khi phdn cuc thuan, mét dong dién hudng tit dién cuc sang kim loai cd ban dé
méi dién ti va cham manh véi kim loai co ban tao nén dg ngdu sau.
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At han mét
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Dong dién mal chidu Dong dién mdt chiéu
phan cyc finh Ddng dién xoay chiéu phan cuc nguge
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Bé rdng dudng han hep Trang thai frung gian gilra phan cuc B rdng dudng han rong va Idp kim
va dé ngu sau tinh va phan cyc nguge loai ngdu mang

Hinh 1-3. Su phdn cuc khi han TIG

Mot dién tit ¢6 thé tao ra mét dong dién cudng d6 16n trong mét dién cuc co
duong kinh nho, bdi vi mét dién cuc ¢6 nhiét dd phat sinh thip nho cd sy va cham

cua ion khi ¢é toc d6 thap.

Mait khac, khi phan cye ngude chiéu, mét dién tit chuyén dong theo hudng di
vao dién cuc. Ton khi bi va cham vao bé mat kim loai cd ban thi tao ra 18p ngdu réng
va mong. Pién cye bi néng lén do mdi va cham ctia mot dién ti nhigu gip 4 14n so
vdi dién cue phan cuyc tinh khi eing cin mdt dong dién.

Mat khac, d6 ngdu han hé quang 14 trung binh cta phén cye tinh v phén cuc
nguge. Phén cuc nguge ¢é6 mét tinh ning khac ]1a 1am sach, diéu nay duge hidu la cac
ion khi dudc gia téc va cham véi kim loai cd ban dé ngan can sy dxy hoa trén bé mat.
Vi thé, bat ky kim loai nao ¢6 16p mang bi oxy hoé ¢é dd bén va nhiét dé néng chay
cao, nhu 1a nhém hay magié, déu cé thé han duge khéng cin nung chay.

Néu dung héli lam khi bao vé sé khéng 6 tac dung 1am sach bdi vi ion khi héli
nhe hon nhi€u so vdi 1on khi ac-géng.

[Cac budc tién hanh)]

1. Chuan bi

Chuén bi mét thiét bi han TIG, phu tiing (hinh 1-4) ciing nhu cac dung cu cdn
thiét dé 1ap rap.
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Binh khi ac-gong
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B6 diéu ap va luu lugng ké
Hinh 1-4. Thiét bi han TIG vi phu tang
2. Néi s¢i cap dién thit nhat trong mot thiét bi han TIG
1) Ngét céng tac dau ra trén bang coéng tic va ghi "Dang stia chita" 1én trén d6.

2) Chon cap thit nhat va chia cap ndi dat nhu trén bang 1-1. N&i mot dau cia
sdi cap thi nh&t vao sau thiét bi han, dong thoi ddu kia duge ndl véi mot ebng tic
dau ra chinh,

Bdng 1-1: Céng sudt dau ra ciia thiét bi

| Déng Gién 100{A] 200(A) 300[A] 400[A]
Cong sual thi_étm [KVA}’ S 7.5 15,5 285 40
~ Cong suatcdu chi[A] 0 R - T [/
Cap veo () Tenss | Teess | Tend o Ten2s
Coraomy Tens | Tenso | Tenso | Tent0
Day néi dat (mm? ) I Trén 14

Sau khi kep mot cai cue kep vao dau cudi clia mot nhanh cua sgi cap tha nh&t
thi dang bu 16ng va dai ¢ ndi diém cuéi lai r8i boc kin bang bang cach dién.

Hinh 1-5. Cdp va cuc kep



3) N&i soi day ndi dat vl mit cue ndi dat duge kém theo v8i hom thiét bi han
(1-4 mm?).

3. Noi cap ra thi hai

N61 soi cap thi hai eia thiét bi han bing buléng va dai éc, sau dé boc kin bing
bang cach dién. Mat khac, néi coc nd1 déat va dit vao 8-td ¢hinh 1-6). N6i mo han véi
cuc ra Am cua thiét bi han,

Buidng-dai 6c

Cap han

Kep ndi dat

Hinh 1-6. No6i cap vdi coc néi ddt

4. Noi thié€t bi han va van cung ¢ip nuée

Lam méat bing mdt cai dng trong trudng hop st dung md han lam mat bing
nude. Péng thoi, kiém tra mice nude trong thing chita nude 1am maét.

5. Lap rap mé han va néi noé véi thiét bi han

1) Dé&i véi mo han 1am mat biing nude thi néi né véi 6ng nude 1am mat. Nai voi
khi cia mé han kiéu TIG véi dudng khi ra ctia thiét bi han,

2) Lap rap thin éng kep, voi khi, dai kep, dién cuc va nép méd han,

6. Lap dat binh khi nén va bd diéu ap cho mét thiét bi han TIG

1) C& dinh mét binh khi ac-géng va md van cao 4p mét cach dot ngdt. Péng van
dé d4y bui bin ra khéi van (hinh 1-8). Than md han (hinh 1-7).

Voi Thil;:ng Daikep Bigncuc Nip

Tay cam

Hinh 1-7. Cach ldp rip moé han
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Diing céf 18 phit hap vdi van. Cé thé ddy bui ban va thirkhic kém theo ra ngodi nhé sy déng/md dot ngét.
Hinh 1-8. Lam sach chdt bdn d binh khi nén
2) N61 mét ap ké khi ac-géng va mot ty trong ké dau vdi mét van caa binh khi
ac-gong (hinh 1-9). Mbt ty trong k& chay ddu cdn duge dit & tu thé thing ding.
3) N&i mét 8ng khi vé mét ty trong k& dau va cia khi cia thiét bi han. Md van
khi @€ kiém tra su ro ri khi bing nudc xa phong.
Luu lugng ke
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Van diéu chinh
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Binh khi ac-géng

Hinh 1-9. B§ diéu dp khi tro va mét ty trong ké ddu

10



