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Lêi c¸m ¬n 
 

Nhãm c¸n bé thùc hiÖn ®Ò tµi xin tr©n träng c¸m ¬n Bé Khoa häc vµ 
C«ng nghÖ  ®· cÊp kinh phÝ ®Ó thùc hiÖn ®Ò tµi.  
 
C¸m ¬n sù hîp t¸c cña ViÖn Nghiªn cøu Qu¸ tr×nh xóc t¸c vµ M«i 
tr−êng (IRCE Lyon), Céng hoµ Ph¸p trong qu¸ tr×nh thùc hiÖn ®Ò tµi. Xin 
®Æc biÖt c¸m ¬n TS. YounÌs Ben Taarit, chuyªn gia vÒ c¸c qu¸ tr×nh 
ph¶n øng chuyÓn hãa khÝ CO, TS. Alain Tuel, chuyªn gia trong lÜnh vùc 
chÊt r¾n mao qu¶n trung b×nh, TS. Michel Vrinat, chuyªn gia trong lÜnh 
vùc xóc t¸c trªn c¬ së Co-Mo, v× sù ®ãng gãp cña c¸c «ng trong vÊn ®Ò 
®µo t¹o nh©n lùc còng nh− nh÷ng th¶o luËn quÝ b¸u cña c¸c «ng. C¸m 
¬n KTV. Gilbert Sapaly ®· gióp thùc hiÖn mét sè thö nghiÖm trong ®Ò 
tµi. 
C¸m ¬n sù hîp t¸c nhiÖt t×nh cña C«ng ty Ph©n ®¹m vµ Hãa chÊt Hµ 
B¾c trong viÖc cung cÊp xóc t¸c ®èi chøng vµ giíi thiÖu qui tr×nh c«ng 
nghÖ chuyÓn hãa CO víi h¬i n−íc t¹i Nhµ m¸y cña C«ng ty. 
 
 C¸m ¬n c¸c Phßng nghiÖp vô ViÖn Ho¸ häc C«ng nghiÖp ViÖt Nam ®· 
t¹o ®iÒu kiÖn vÒ thñ tôc hµnh chÝnh ®Ó ®Ò tµi ®−îc thùc hiÖn.  
 
Xin ch©n thµnh c¸m ¬n c¸c héi ®ång nghiÖm thu ®· tham gia ph¶n biÖn 
vµ ®ãng gãp ý kiÕn cho ®Ò tµi. 
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Më ®Çu 
 
VÊn ®Ò chÕ t¹o chÊt xóc t¸c chuyÓn ho¸ khÝ CO nh»m thay thÕ s¶n phÈm nhËp 
ngo¹i t¹i C«ng ty Ph©n ®¹m vµ Ho¸ chÊt Hµ B¾c ®· ®−îc nghiªn cøu ë ViÖn Ho¸ 
häc C«ng nghiÖp tõ nh÷ng n¨m 70 cña thÕ kû tr−íc.  
 
Tuy nhiªn, t¹i thêi ®iÓm ®ã, qu¸ tr×nh ®−îc nghiªn cøu lµ qu¸ tr×nh chuyÓn ho¸ 
khÝ CO ë nhiÖt ®é tõ 400-500°C, sö dông xóc t¸c trªn c¬ së Fe-Cr. Tõ nh÷ng kÕt 
qu¶ nghiªn cøu trong phßng thÝ nghiÖm, c¸c t¸c gi¶ ®· ®−a ra ®−îc mét hÖ xóc 
t¸c cã ho¹t tÝnh ®¹t yªu cÇu, cã kh¶ n¨ng chÞu ngé ®éc vµ cã thÓ thay thÕ ®−îc 
xóc t¸c nhËp ngo¹i. C¸c t¸c gi¶ ®· dù kiÕn x©y dùng mét d©y chuyÒn pilot s¶n 
xuÊt xóc t¸c t¹i C«ng ty Ph©n ®¹m vµ Ho¸ chÊt Hµ B¾c nh−ng cã lÏ do thiÕu kinh 
phÝ nªn dù ¸n nµy ®· kh«ng ®−îc triÓn khai. 
 
Ngµy nay, c«ng nghÖ chuyÓn ho¸ khÝ CO cña C«ng ty Ph©n ®¹m vµ Ho¸ chÊt Hµ 
B¾c ®· ®−îc c¶i tiÕn, víi qu¸ tr×nh chuyÓn ho¸ CO ë nhiÖt ®é trong kho¶ng 
250°C – 380°C. Xóc t¸c hiÖn ®ang ®−îc sö dông ë nhµ m¸y lµ xóc t¸c trªn c¬ së 
Co-Mo mang trªn chÊt mang Al2O3. ChÊt xóc t¸c nµy ®· ®−îc ®èi t¸c Trung 
Quèc cung cÊp kÌm thiÕt bÞ vµ c«ng nghÖ, víi tæng khèi l−îng kho¶ng 50 tÊn. 
 
Do xóc t¸c cã ®é bÒn c¬ häc kh«ng cao l¹i ph¶i lµm viÖc trong ®iÒu kiÖn  cã h¬i 
n−íc, nªn trong qu¸ tr×nh vËn hµnh, xóc t¸c bÞ vì vôn nhiÒu, trë lùc trong thiÕt bÞ 
t¨ng lªn dÉn tíi viÖc ph¶i ®−a ra ph−¬ng ¸n thay xóc t¸c. ViÖc thay xóc t¸c rÊt 
tèn kÐm (trªn d−íi 5 tû VN§ cho mét lÇn thay) ®ång thêi võa tèn nhiÒu thêi gian 
vµ c«ng søc do ph¶i qua l¹i nhiÒu lÇn ®Ó ®µm ph¸n víi ®èi t¸c Trung Quèc võa 
ph¶i phô thuéc hoµn toµn vµo phÝa ®èi t¸c. Thùc tÕ, n¨m 2005, C«ng ty ®· ph¶i 
thay míi mét mÎ xóc t¸c. 
 
V× nh÷ng lý do ®ã, vÒ l©u dµi, C«ng ty muèn chñ ®éng trong viÖc cung cÊp chÊt 
xóc t¸c, tr¸nh bÞ phô thuéc vµo ®èi t¸c Trung quèc. §Ó cã thÓ thùc hiÖn ®−îc dù 
®Þnh nµy, C«ng ty Ph©n ®¹m vµ Hãa chÊt Hµ B¾c ®· ®Ò nghÞ ViÖn Ho¸ häc C«ng 
nghiÖp hîp t¸c nghiªn cøu c«ng nghÖ chÕ t¹o chÊt xóc t¸c cho qu¸ tr×nh chuyÓn 
ho¸ CO víi h¬i n−íc nh»m thay thÕ mét phÇn xóc t¸c nhËp ngo¹i. 
 
C«ng nghÖ s¶n xuÊt c¸c chÊt xóc t¸c dÞ thÓ nãi chung, xóc t¸c Co-Mo/Al2O3 nãi 
riªng kh¸ phæ biÕn trªn thÕ giíi nh−ng ch−a ®−îc nghiªn cøu s©u vµ cã hÖ thèng 
ë ViÖt Nam. ViÖc nghiªn cøu trªn c¬ së tËn dông kinh nghiÖm cña n−íc ngoµi lµ 
gi¶i ph¸p tèt nhÊt ®Ó cã thÓ n¾m b¾t nhanh chãng vµ cã hiÖu qu¶ c«ng nghÖ nµy. 
ViÖn Nghiªn cøu qu¸ tr×nh Xóc t¸c vµ M«i tr−êng (IRCELYON - Céng hoµ 
Ph¸p) lµ ®èi t¸c hîp lý ®Ó hîp t¸c thùc hiÖn nhiÖm vô nµy. 
 
Môc tiªu chÝnh cña NhiÖm vô lµ :  

1. Hîp t¸c nghiªn cøu víi ViÖn Nghiªn cøu qu¸ tr×nh xóc t¸c IRC - CNRS, 
Céng hoµ Ph¸p nh»m môc ®Ých x©y dùng qui tr×nh c«ng nghÖ chÕ t¹o 
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chÊt xóc t¸c Co-Mo/Al2O3 c«ng nghiÖp sö dông trong qu¸ tr×nh chuyÓn 
ho¸ khÝ CO víi h¬i n−íc, thay thÕ s¶n phÈm nhËp ngo¹i 

2. T¹o ra chÊt xóc t¸c Co-Mo/Al2O3  cã ho¹t tÝnh, ®é bÒn c¬ häc cao, chÞu 
®−îc ®iÒu kiÖn lµm viÖc ë ¸p suÊt vµ nhiÖt ®é cao, trong m«i tr−êng cã 
h¬i n−íc,  t−¬ng ®−¬ng c¸c chÊt xóc t¸c th−¬ng phÈm mµ C«ng ty Ph©n 
®¹m vµ Ho¸ chÊt Hµ B¾c ®ang sö dông. 

 
V× thÕ, c¸c néi dung chÝnh cña nhiÖm vô bao gåm : 
 

a. Tæng quan vÒ vÊn ®Ò chuyÓn ho¸ CO víi h¬i n−íc trªn xóc t¸c Co-
Mo/Al2O3, c«ng nghÖ s¶n xuÊt chÊt mang xóc t¸c Al2O3, c«ng nghÖ s¶n 
xuÊt xóc t¸c Co-Mo/Al2O3 vµ yªu cÇu chÊt l−îng ®èi víi xóc t¸c Co-
Mo/Al2O3 cña qu¸ tr×nh chuyÓn ho¸ CO víi h¬i n−íc 

b. X¸c ®Þnh c¸c tÝnh chÊt ho¸ lý cña xóc t¸c Trung Quèc ®ang ®−îc sö dông 
t¹i C«ng ty Ph©n ®¹m vµ Ho¸ chÊt Hµ B¾c (®Ó ®èi chøng) 

c. X©y dùng qui tr×nh tæng hîp chÊt mang oxit nh«m ho¹t tÝnh 

d. Nghiªn cøu c«ng nghÖ chÕ t¹o chÊt xóc t¸c Co-Mo/Al2O3 cho qu¸ tr×nh 
chuyÓn ho¸ CO víi h¬i n−íc 

e. X©y dùng qui tr×nh ®¸nh gi¸ ho¹t tÝnh xóc t¸c. 

f. ChÕ t¹o thö xóc t¸c vµ thö nghiÖm ho¹t tÝnh xóc t¸c ë c¸c ®iÒu kiÖn thùc tÕ 

g. §µo t¹o chuyªn s©u t¹i Ph¸p vÒ c«ng nghÖ ®iÒu chÕ chÊt xóc t¸c Co-
Mo/Al2O3 c«ng nghiÖp vµ qui tr×nh ®¸nh gi¸ ho¹t tÝnh xóc t¸c qu¸ tr×nh 
chuyÓn ho¸ CO víi h¬i n−íc cho c¸c c¸n bé ViÖt Nam 

h.  Tæ chøc héi th¶o, líp häc chuyªn ®Ò vÒ xóc t¸c dÞ thÓ nãi chung vµ xóc 
t¸c cho qu¸ tr×nh chuyÓn ho¸ CO víi h¬i n−íc nãi riªng 

 
C¸c kÕt qu¶ dù kiÕn cña NhiÖm vô lµ :  
 

- C«ng nghÖ ®iÒu chÕ chÊt xóc t¸c Co-Mo/Al2O3 cho qu¸ tr×nh chuyÓn hãa 
CO víi h¬i n−íc 

- Qui tr×nh ®¸nh gi¸ ho¹t tÝnh xóc t¸c Co-Mo/Al2O3 trong qu¸ tr×nh chuyÓn 
hãa CO víi h¬i n−íc 

- 20 kg xóc t¸c Co-Mo/Al2O3 

- 2 b¸o c¸o khoa häc chuyªn ®Ò c«ng bè trªn t¹p chÝ quèc gia 

- 1 b¸o c¸o tæng kÕt NhiÖm vô 

- §µo t¹o chuyªn s©u cho 2 c¸n bé KH & CN cña ViÖn Hãa häc c«ng 
nghiÖp vÒ lÜnh vùc c«ng nghÖ s¶n xuÊt chÊt xóc t¸c dÞ thÓ. 
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Ch−¬ng I 

 
Tæng quan tµi liÖu 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  


