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MO DAU

Ngay nay, cudc cach mang khoa hoc Ky thuét trén thé gioi ~ dang phat trién
voi toc d6 vu bao , khéng ngung vuon téi nhitng dinh cao moi, trong do co nhung
thanh tuu vé k¥ thuat tu dong hoa san xuit . Pa sb cac méy con g cu hién dai duoc
diéu khién theo chuong trinh s . Day la nhung diéu kién Ky thuat co ban  dé thuc
hién nhung diéu kién tu dong hoa linh hoat  trén tirng m'ay cong cu diéu khién s6
riéng le, hay cac trung tdm diéu khién s6 ciing nhu viéc g hép ndi chung thanh mét
hé thong linh hoat, diéu khién lién thong bang may tinh ghep ndi mang. Voi tién ho
manh mé ctuia cong nghé vi xur 1y da tao diéu kién nang cao vuot bac cong nang cua
hé diéu khién s6, dong thoi voi viéc ngay cang giam vé gia thanh cta bo diéu khién
nay. Cum vi xir Iy véi tu cach 1a bo phan chinh yéu  cua thiét bi va cac bo mach
ghép ndi ngoai vi 1a nhitng phan cing khong thé thiéu dugc trong cac may cong cu
CNC.

Trong cac nha may xi nghiép con g nghiép o nuoc ta hién nay may phay CNC
no6i riéng va may cong cu diéu khién s6 CNC néi ch ung ngay cang dugc sir dung
rong rai. Viéc phat huy hiéu qua su dung , bao dudng van hanh may 1a van dé dic
biét quan tAm cua chung ta . Mudn phat huy duoc hiéu qua t6i da kha ning thiét bi
cling nhu viée cai tién né cho phu hop voi diéu kién moéi truong va con nguoi Viét
Nam doi hoi phai ¢6 su hiéu biét sau sic vé may céng cu CNC.

Viéc “Nghién cuu khio sat va niang cao chit lwong hé thong truyén dong
cho ban may phay CNC ” c¢6 mot y nghia rat lon trong ng anh ty dong hoa . Do
chinh 14 noi dung d¢é tai luan vin t6t nghiép cao hoc cia toi.

Luén van nay dugc chia thanh 5 chuong sau:

Chirong I - Tong quan vé may céng cu CNC.

Chirong Il - Hé thong do lwong va diéu khién trong mdy CNC.

Chieong III - Phdn tich va chon phirong dn truyén dong cho ban mdy phay CNC
Chicong 1V - Téng hop hé théng truyén déng ban mdy phay CNC.

Chirong V - Ndng cao chat lrong hé truyén déng ban may phay CNC bang bo

diéu khiéen mo lai.
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CHUONG I
TONG QUAN VE MAY CONG CU CNC
1.1 Khai quat vé cac may cong cu CNC.
1.1.1 Co sé cua may CNC.

Céc truc cua may duoc trang bi dung cu do vi tri dé xéac toa do cua ban may
va cua dao cu (vi du Encoder vi tri gin trén ban may dé do khoang cach dich
chuyén ctia ban may theo truc X trén hinh 1.1). Khi truc may di chuyén thi cac dung
cu do luong phat ra mdt tin hiéu dién, hé diéu khién CNC xir 1y tin hiéu nay va xac

dinh dugc toa dg chinh xac clia cac truc may.

Hinh 1.1 Co so cua cac may CNC

Trong hé toa do dé cac duoc xay dung trén ba truc toa d§ vuong goc
(X,Y,Z). Mot diém trong mat phfmg duoc x4c dinh boi hai truc toa do, mot diém
trong khong gian dugc xéc dinh bdi ba truc toa do (X,Y,Z) hinh 1.2 cho biét cac
truc ciia mdy dugc mi€u ta nhu thé nao thong qua hé toa do dé cac va ki hiéu céac
tryc toa do theo quy tic ban tay phai. Cac mdy cong cu CNC c6 thé diéu khién t6i
chin truc, d6 1a cac truc (U,V,W) 1a céac truc chuyén dong thir hai song song véi cac
truc (X,Y,Z) con céc truc (A,B,C) 1a cac truc quay quanh cac truc (X,Y,2).

Ngodi ra, trong 1ap trinh gia cong con xir dung hé toa do cuc. Mot diém trong
mit phing duoc biéu dién thong qua hai gia tri 13 ban kinh va goc trong hé toa do

cuc.
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