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Tác giả bày tỏ lòng biết ơn đối với Ban lãnh đạo Trường Đại học Kỹ thuật Công 

nghiệp, Trường Đại học Giao thông Vận tải, Viện Cơ điện Nông nghiệp và công nghệ 
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Do năng lực bản thân còn nhiều hạn chế, nên luận án không tránh khỏi sai 

sót, tác giả mong nhận được sự đóng góp ý kiến của các thầy cô giáo, các chuyên 

gia và các bạn đồng nghiệp để luận án được hoàn thiện hơn. 

Xin chân thành cảm ơn! 

Thái Nguyên, tháng 6 năm 2012 
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                                                                        Đỗ Thị Tám 
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KÝ HIỆU Ý NGHĨA 
ĐƠN VỊ 

ĐO 

D Đường kính của cánh trộn m 

 Tốc độ góc của trục trộn s
-1

 

Lc Chiều dài của trục trộn m 

l1 Chiều dài phần cánh trộn m 

S Bước cánh tải m 

 Hệ số điền đầy  

 Khe hở hướng kính m 

d Đường kính của trục trộn m 

 Góc nghiêng  của cánh trộn và bàn tay trộn độ 

Q Năng suất Tấn/h 

 Khối lượng riêng
 Kg/m

3 

f Hệ số ma sát giữa vật liệu và bề mặt cơ cấu trộn  
 

W Độ ẩm của bột  

g Gia tốc trọng trường m/s
2
 

N Công suất kW 

S*  Độ rỗng (xốp) của vật liệu  

*  Độ chặt của vật liệu  g/cm
3
 

Is Chỉ số trộn  

t Thời gian trộn s 

V Thể tích m
3 

    C                    Hệ số nâng cánh   
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