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Qua nghién ctru thyc té qué trinh gia cong khuén duc ap luc,
vat liéu ché tao khuon 1a SKD61:

- Gia cong duogc trén trung tAm phay VMC - 85S.

- Phoéi rén duoc u dat 6 cung (220 - 250HB).

- Dung cu: Dao phay ngoén, dung cu phu TiAIN (xuat xir
bai Loan).

Qua trinh gia cong & trén ton tai han ché Ia:

- Dung cu mon nhanh do viéc lya chon ché dd cat dua trén
kinh nghiém, chua c6 co s& khoa hoc thuc té.

- Tiéu tén nhiéu dung cu (12 con dao).
=> Thay d6i chon nghién ctru dung cu pha PVD-TiN thir
nghiém.

Céc budc thuc hién, ndi dung chinh va két qua cua luan van:
1. Thu thap cac tai liéu tham khdo.

2. Nghién ctru 1y thuyét phit PVD, céc dang mon, tudi bén cua
dung cu va céach xac dinh.

3. Lam thyc nghiém:

- Cit cac duong cat thtr (12 cac dudng thing) 14y két qua dé

danh gia lya chon ché d¢ cat dung gia céng khuon.
V = 40m/ph.
S = 170mm/ph (thay doi S = 200mm/ph dé so sanh).
t = 5mm (thay d6i t = 7,5mm dé so sanh).

- Dung bo ché d6 cit lya chon 1an luot gia cong cac phﬁn t
ctia khudn dé so sanh.

- Gia cong xong 1 phan tu ta thay dung cu dé gia cong phan
tr khac. Dung mdy cit dy cit dung cu, chleu dai cat bang
chiéu day phoi (trong thi nghiém tac gia cat chiéu dai 3mm),
rira sach bang con, ding may nén khi thdi sach bui ban, dau
m& dinh trén bé mat dung cu, chup anh SEM dé nghién ctru.
Phan tich thanh phan vt liéu trén ving mon dung cu dé danh
gia, két luan chinh xé4c hon.

4. banh gia két qua, dua ra co ché mon dung cu phu PVD-
TiN khi gia cong vat liéu SKD61:




Dung cu mon do dinh moi.
* Két luén:

- Khi cét thép SKD61 véi tdc do cét lua chon, lugng chay
dao thay ddi khi gia céng cac héc S = 170 va 200mm/phut,
chiéu day phoi a = 2mm, chiéu sau cat t = 5 va 7,5mm. Dyng
cu mon nhung van trong giéi han cho pheép.

- Mii dao bi pha huy manh do nhiét cat tai mii dao 1én
nhat, & ving gan miii dao mon it hon va phat trién manh dan
dén vi tri cach miii cat khoang 2mm (bang chiéu day phoi) thi
dung cu mon nhiéu nhat, cac vét nit trén bé mat xudt hién
nhiéu nhat.

* Co ché mon:

- V6i 16p phi: VLGC bam dinh 1én bé mit, khi vuot qua
gi01 han moi 16p phu bi pha huy va bong ra cung VLGC (co
che dinh moi). Vung mon phat trién tir ludi cat, sau do phat
trién rong dan.

- V&i vat liu nén: Xuat hién cac vét chay, nut theo bién
gidi hat roi bong ra timg mang vat liéu lam xuat hién cac 18
sau trén bé mit, ¢t nhu vay dung cu bi bao mon dén khi dung
cu khong con kha ning cit.

* Phwong hudéng nghién ciru tiép theo:

- Tiép tuc nghién ctru dé lya chon ché d6 cit t6i uu cho
dung cu dic biét khi phay cac cung tron.

- Tlep tuc nghién ctru nhiét phat sinh trong qua trinh cat, do
luc cat dé 1am sang to hon co ché pha huy cua 16p phu khi
phay thép SKD61.

- Tiép tuc nghién ctru co ché pha huy miii dao, nghién ciru
mon mat trudce cia dung cu do cac nguyén nhan khac nhau.

- Tiép tuc nghién ctru mon dung cu khi phay thép SKD61
d3 qua toi két hop bién phap lam mat phu hop dé c6 khai
niém day du hon qua d6 khai thac, st dung dung cu cit phu
PVD-TiN mdt cach hi¢u qué hon.




MO DAU
1. Tinh cép thiét cia dé tai:

Qua nghién ctru thue té qua trinh gia cong khudn duc ap lyc ma san pham 13 van
dong mé binh ga, vat li¢u ché tao khuén la SKD61, qua trinh gia cong dugc thuc
hién trén trung tim phay VMC - 85S. Tir phi rén duge u dat dd cing nhit dinh (35
- 37HRC), qua trinh gia cong thyc hién bang dao phay ngdn duodng kinh 2, 6, 8, 10,
16mm, vat liéu dung cu TiAIN (xudt xtr Pai Loan) c6 thé gia cong vat liéu c6 do
cung 55HRC. Gia thanh mua dao: Dao ®2: 180.000d/con dao; dao ®@6:
310.000d/con dao; dao ®8: 340.000d/con dao; dao ®10: 520.000d/con dao; dao
®16: 1.700.000d/con dao.

Mot bo khudn gia cong gdm 6 phan tir (khudén duc duoc 6 chi tiét/lan). Thoi
gian gia cong 12 ngay dém, ton 12 con dao. Qua trinh gia cong dugc chia 1am 3
budc:

Budc 1: Phay tho bang dao duong kinh 10, 16mm.

Budc 2: Phay ban tinh bang dao phay duong kinh 8mm.

Budc 3: Gia cong tinh bang dao phay dau cau dudng kinh 2, 6mm.

Sau khi gia cong xong, kiém tra dam bao d6 chinh xac kich thudc, mang duic thir
1.000 1an dé khuon 6n dinh, dam bao khong bi bién dang, cong vénh, nit né, sau do
danh bong va thim Nito hoan thién.

Khi nghién ctru qua trinh gia cong trén, tic gia nhan thiy: Thoi gian gia cong va
tiéu ton dung cu 16n (tuéi bén dung cu thép). Ché d6 cit dugc chon nhu sau:

Téc d6 cit: 2.500 vong/phit (V= 63m/phat).
Luong chay dao: 80 - 100 mm/phdt.
Chiéu sau cit thay doi tir 0,8 - 1,2 mm.

Viéc lya chon ché d6 cét & trén chu yéu la dya vao kinh nghi¢m, chua dugc qua
nghién cuu, thir nghiém, khong c¢6 can ctr khoa hoc cu thé do d6 tudi bén dung cu
dat thap.

Han ché ciia qué trinh gia cong & trén 1a: Dung cu mon nhanh, tiéu ton nhiéu

dung cu (12 con dao), tac gia thay ddi chon nghién ctru dung cu phit PVD-TiN thtr
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nghi¢m dé lua chon vung ché do cat phu hop, lam tang tudi bén cua dung cu. Vi
vay, tac gia chon dé tai: “Lwa chon ché dé cit nham ting tuéi bén cia dao phay
ngon phu PVD-TiN s dung phay khuén ép duc dap lwc SKD61” v6i muc dich tiing
dung vao thyc té san xuat 13 rat cAp bach va can thiét.

2. Y nghia khoa hoc va thue tién cia dé tai:

- Y nghia khoa hoc:

Téng quat hoa anh hudng cia cac yéu td ché do cit dén mon, tudi bén cua dao
phay ngon phu PVD-TiN khi gia cong thép SKD61.

- V& mit thyc tién:

La kién thire thuc té, gitip nguoi k§ su 1ap trinh lwa chon cac thong s6 ciia ché
d6 cit phu hop, 1am giam mon, ting tudi bén, tiét kiém kinh phi gia cong, ha gia
thanh san pham khi gia cong vat liu SKD61.

3. Lwa chon phwong phap va phwong tién nghién ciru:

- Lya chon phuong phap nghién ctru lam thuc nghiém dé chtng minh.

- Phuong tién nghién ctru: May phay VMC - 85S, may chup té vi, may do nham,
kinh hién vi dién tu.

4. T6 chirc nghién ciru:
a. Xac dinh nhan t6 quan hé:

Nhan t6 quan hé nhan qua véi tudi bén cua dung cu 13 cac yéu td ciia ché do cat.
b. Chon dai lwong dic trung va thong sé hoa thi nghiém:

- Chon dai lugng dac trung cho tudi bén cua dung cu:

+ Mon mat trudc.
+ Mon mat sau.
+ Cac vét nirt té vi, cac vét cao xudc trén bé mit.
- Pai lugng dac trung cho mbi quan h¢:
+ Chon bién doc lap: Céac yéu td cua ché do cat.
+ Thong sb phu thudoc: Mon mat trudc, mon mat sau, cac vét nut, vét cao
xudc.

- Xay dung mo6 hinh thi nghiém:
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A A A s Nghién ciru qua A A a2
g R Th d
Thong so dau vao | ——> trinh gia cong — ong so dau ra

Théng s6 dau vao l1a h¢ Cic dai lwong xuat hién | Thong so dau ra la chi tiéu
théng cong ngh¢ trong qua trinh gia céng vé k§ thudt va Kinh té
- Trung tdm gia c6ng | - Luc cat. 1. Sai s0:
VMC-85S CNC. - Nhiét cit. - Kich thudc.
- Vit liéu chi tiét gia cong | - Rung dong. - Hinh dang hinh hoc.
SKD61. - Mon va co ché mon. - Vi tri tuong quan.
- Dung cu cat (théng sd 2. Chét luong bé mat.
hinh hoc dung cu cit, vat - Nham bé miit.
liéu dung cu cét). -Coly bé mit.
- Ché d6 cong cit (s, v, 1) 3. Kinh té:
- Thoi gian gia cong.
- Ning suat.
- Gia thanh san pham.
4. Tudi bén dung cu

Trong gidi han cua dé tai, tic gia chi nghién ctru dai luong xuat hién trong quéa
trinh gia cong 1a mon va co ché mon, thong s6 dau ra 1 tudi bén cua dung cu.
c. Piéu Kkién bién ciia thi nghiém:

- Trung tdm gia cong CNC: VMC - 85S.

- Dung cu la dao phay ngon phi PVD-TIN.

- Vit li¢u gia cong SKD61.
d. Tién hanh thi nghiém cit thir:

- Chuan bi phdi, dung cu gia cong. Po d6 cting, xac dinh thanh phan ciia phdi.

- Tién hanh cat thir c4c duong cat, do nham, so sanh mon dung cu, lya chon ché
do cat dé tién hanh gia cong khudn (gia cong céc hoc).

- Sau khi lya chon dugce ché do cét, tién hanh gia céng cac héc. Sau khi cit tién

hanh chup anh SEM cac dung cu, xir 1y va phan tich sé liéu.
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5. N¢i dung nghién ciru:

Chuong 1: Phii PVD va tng dung trong cit kim loai.

Chuong 2: Van dé chung vé gia cong cac bé mit bang dao phay phu bay hoi.

Chuong 3: Nghién ctru vé mon dao phay phit PVD-TiN khi gia cong thép SKD61.

Chuong 4: Anh huéng cta ché do cit dén mon dao phay phu PVD-TIiN khi gia cong
thép SKD6L.

Chuong 5: Két luan va phuong huéng nghién ctru.

Noi dung ciia luan vin dua ra cac két qua nghién ciru vé mon va tudi bén cua
dung cu cét, so sanh két qua véi thi nghiém da tién hanh trude d6. Phan tich cac
nhan t6 anh huong dén mon dung cu khi gia cong voi cac ché do cat khac nhau, tir
d6 dua ra cac bién phap khic phuc trong qua trinh gia cong nham ting niang suat va
tudi bén cua dung cu.

Céac noi dung trong luan van duoc thyc hién dudi sy huéng dan nhiét tinh cia
thay gido PGS.TS. Phan Quang Thé, su gilip d& nhiét tinh caa cac thay co gido cong
tac tai Phong Thi nghiém Co khi va Bong luc truong Pai hoc Ky thuat Cong nghiép
Thai Nguyén. Véi ban than da cé nhiéu nd luc phan dau tuy nhién trong noi dung
luAn van chic chan con nhiéu thiéu sot, rat mong dugc cac thay, cd gido va céc
ddng nghiép déng gop y kién va gilp d& dé noi dung nghién ctru duoc hoan thién
hon.

Em xin tran thanh cam on!

Thai Nguyén, ngay 20 thang 4 nam 2009
HOC VIEN THUC HIEN

Trinh Manh Ha
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