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MỞ ĐẦU 

Công nghệ chế biến dầu phát triển mạnh là nhờ là các đặc tính quý riêng của 

nguyên liệu dầu mỏ thuận tiện cho quá trình tự động hoá dễ khống chế cấc điều 

kiện công nghiệp và công xuất chế biến lớn, sản phẩm thu được có chất lượng 

cao, ít tạp chất và dễ tinh chế, dễ tạo ra nhiều chủng loại sản phẩm đáp ứng mọi 

nhu cầu của ngành kinh tế Quốc dân. Việc nghiên cứu nắm vững quy trình công 

nghệ nhà máy lọc dầu và các hệ thống điều khiển nhằm khai thác có hiệu quả. 

Hướng nghiên cứu ứng dụng lý thuyết điều khiển hiện đại đang góp phần rất lớn 

trong việc tự động hoá quá trình sản xuất, khai thác một cách triệt để và tối ưu 

hoá chất lượng sản phẩm, đảm bảo an toàn và  hiệu quả trong công nghiệp khai 

thác và chế biến dầu khí. Luận văn chú trọng phân tích đánh giá hệ điều khiển lọc 

dầu và hoá lỏng khí, nghiên cứu những yếu tố ảnh hưởng đến chất lượng sản 

phẩm và khả năng ứng dụng các bộ phận điều khiển để nâng cao chất lượng các 

đặc tính điều khiển.  

Vì vậy, việc nghiên cứu nâng cao chất lượng hệ thống điều khiển tháp lọc dầu 

và hoá lỏng khí công nghiệp là cần thiết và cần được tập trung nghiên cứu. 

- Đề tài nhằm đánh giá chung về hệ thống điều khiển hiện tại của công nghiệp 

chế biến khí ở Việt Nam. 

- Xây dựng mô hình toán học cho các tháp lọc dầu và khảo sát đặc tính của 

các tháp chưng cất và hoá lỏng khí. 

- Đề xuất các giải pháp nâng cao chất lượng hệ thống đều khiển tháp lọc dầu 

và hoá lỏng khí. 

Nội dung luận văn gồm 4 chương. 
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1.4 Đánh giá chất lượng hệ thống điều khiển tháp chưng cất của nhà máy chế 

biến khí 
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