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DANH MỤC CÁC KÝ HIỆU CHÍNH 

Ký hiệu Ý nghĩa Đơn vị 

Ra Sai lệch Profin trung bình cộng µm 

Rz Chiều cao nhấp nhô tế vi µm 

Ue Điện áp phóng điện( Gap) V 

tđ Thời gian trễ µs 

te Thời gian phóng điện µs 

ti Độ kéo dài xung của máy phát xung µs 

to Khoảng cách xung µs 

tp Chu kỳ xung µs 

Ie Cường độ dòng điện A 

θ Độ mòn điện cực % 

δ Khe hở phóng điện mm 

Ton Thời gian xung µs 

Toff Thời gian ngừng xung µs 
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