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m Góc lắp nghiêng đĩa sao so với mặt đồng Độ 

Vm Vận tốc di chuyển của máy gặt m/s 

Vs Vân tốc trung bình của đĩa sao m/s 

 Hệ số động học đĩa hình sao  

R Bán kính đỉnh cánh sao mm 

δ Khoảng cách lắp dao với tâm đĩa hình sao mm 

St Bƣớc của vấu gạt mm 

z Số cánh của đĩa sao  

D Đƣờng kính ngoài của đĩa sao mm 

Vt Vận tốc xích tải m/s 

St Bƣớc mấu gạt mm 

l Chiều dài trống đập m 

D Đƣờng kính trống đập mm 

I Số thanh trống đập  

x1 Bề rộng dải lúa đƣợc cắt m 

x2 Tốc độ quay của trống đập v/p 

q Khối lƣợng lúa đƣa vào trống đập kg 

 Khối lúa trên 1 đơn vị diện tích kg/m
2
 

yt Tỷ lệ hạt theo rơm % 

ys Độ sót % 
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