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MỞ ĐẦU 

1. Mục tiêu của đề tài. 

  - Hiện nay ở nước ta có rất nhiều nhà máy sản xuất cồn, rượu từ sắn. Một trong 

những nhà máy đó là nhà máy sản xuất cồn rượu từ sắn ở Phú Thọ. Thiết bị sản 

xuất cho công nghệ này rất phức tạp, đặc biệt là tháp chưng cất. Để hiểu rõ 

nguyên lý làm việc và điều khiển quá trình làm việc của tháp nên đề tài luận văn 

được chọn là “ Nghiên cứu khảo sát tính toán tháp chưng cất trong dây chuyền 

sản xuất cồn , rượu ở Phú Thọ”. 

   - Kết quả của đề tài giúp cho tôi nắm được nguyên lý làm việc của công nghệ 

và thiết bị dây chuyền sản xuất cồn , rượu của nhà máy. Từ đó làm cho tôi dễ 

dàng tiếp cận với sản xuất của nhà máy. 

2. Mục tiêu nghiên cứu. 

   - Trên cơ sở tìm hiểu công nghệ sản xuất cồn rượu từ sắn. Từ đó đi sâu khảo 

sát tính toán và xây dựng phương pháp điều khiển tháp chưng cất cồn. 

  - Nghiên cứu lý thuyết tách kênh để ứng dụng vào xây dựng hệ điều khiển của 

tháp chưng cất nhằm nâng cao chất lượng của tháp. 

   - Về phần thực nghiệm: Ứng dụng hệ điều khiển lưu lượng trong mô hình điều 

khiển quá trình của nhà máy nhiệt điện ở phòng thí nghiệm Điện – Điện tử của 

nhà trường. Để tiến hành thí nghiệm với chế độ làm việc khác nhau này nhằm 

minh họa nguyên lý làm việc của một kênh điều khiển của tháp chưng cất cồn 

mà luận án đã nghiên cứu vì nguyên lý làm việc của hai hệ điều khiển này là 

tương tự giống nhau. 

Nội dung của luận văn. 

Với mục tiêu đặt ra, nội dung luận văn bao gồm các chương sau: 

- Chương 1:  Tổng quan công nghệ sản xuất của nhà máy. 

- Chương 2: Khảo sát, tính toán tháp chưng cất cồn. 

- Chương 3: Ứng dụng lý thuyết điều khiển tách kênh để nâng cao chất 

lượng của tháp chưng cất. 

- Chương 4: Thực nghiệm 

 - Kết luận và kiến nghị 
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CHƢƠNG I 

TỔNG QUAN CÔNG NGHỆ SẢN XUẤT CỦA NHÀ MÁY 

1.1. Giới thiệu về nhà máy: 

- cồn đ

.  

-

, Tây ban nha, Italia..cồn

Whisky, Napoleon… 

-

3 15% V.  

-

 

-

 ở một số  nơi  

-

 . -
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và cồn ( Ethanol) Điển hình là nhà máy sản xuất Ethanol khu vực phía bắc do 

Tập đoàn dầu khí Quốc gia làm chủ đầu tư xây dựng 

 * Nhà máy tọa lạc ở: Xã Cổ Triết huyện Tam Nông tỉnh Phú Thọ. 

 * Dự án xây dựng Nhà máy sản xuất Bio-ethanol khu vực phía Bắc do 

PVB làm chủ đầu tư năm trong đề án phát triển nhiên liệu sinh học của Việt 

Nam đến năm 2015, tầm nhìn đến năm 2025 được Thủ tướng Chính Phủ phê 

duyệt tại Quyết định số 177/2007/QĐ - Ttg ngày 20/11/2007. 

 * Đây là nhà máy sản xuất nhiên liệu sinh học đầu tiên được xây dựng ở 

miền Bắc Việt Nam có quy mô đầu tư lớn, công nghệ tiên tiến, thiết bị hiện đại. 

Nhà máy có tổng vốn đầu tư 80 triệu USD, được xây dựng tại huyện Tam Nông 

tỉnh Phú Thọ trên diện tích 50ha, với công suất thiết kế 100 nghìn m
3
/ năm. Nhà 

máy sẽ sản xuất cồn ethanol (C2H5OH) tuyết đối (nồng độ ≥99,7%)  Nguyên liệu 

chính cung cấp cho nhà máy là sắn khô và mía, được canh tác trên diện tích là 

35.000ha và sẽ giải quyết được công ăn việc làm cho khoảng 23.000 lao động 

nông nghiệp địa phương. 

 * Ethanol là nhiên liệu dạng cồn, được sản xuất bằng phương pháp lên 

men và chưng cất nguyên liệu từ nước mía, mật hoặc rỉ đường các loại ngũ cốc 

chứa tinh bột như sắn….  ethanol phải được làm khan để đạt độ cồn trên 99,7%. 

 * Sự ra đời Nhà máy sản xuất Bio-ethanol khu vực phía Bắc sẽ  góp phần 

tăng thu nhập cho người nông dân, thúc đẩy tăng trưởng kinh tế địa phương, 

chuyển hướng tích cực từ các cây trồng khác sang cây nguyên liệu, tạo ra nhiều 

công ăn việc làm cho người lao động công nghiệp cũng như nông nghiệp, tạo 

hiệu ứng dây truyền phát triển kinh tế, góp phần xây dựng xóa đói giảm nghèo, 

công nghiệp hóa, hiện đại hóa nông nghiệp nông thôn. 

 

 

 


