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Sinh ngày: 02 tháng 09 năm 1986 
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       Tác giả luận văn 
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MỞ ĐẦU 

1. Tính cấp thiết của đề tài 

Nền công nghiệp thế giới đang trên đà phát triển ngày càng cao, trong đó vấn đề 

điều khiển tự động luôn là mối quan tâm hàng đầu trong các ứng dụng khoa học sản 

xuất. Nó đòi hỏi sự chính xác, tính tiêu chuẩn và khả năng xử lý nhanh ở mức hoàn 

hảo, chỉ như vậy mới đáp ứng được nhu cầu ngày càng gia tăng của xã hội. 

Sự xuất hiện máy tính từ những năm đầu thập kỷ 60 đã mở ra nhiều triển vọng 

lớn lao trong các ứng dụng khoa học phục vụ con người, nhưng các nhà sản xuất 

không ngừng lại ở đó. Từ các hệ thống máy tính to lớn cồng kềnh và phức tạp, các nhà 

khoa học không ngừng cải tiến và hoàn thành cả phần cứng lẫn phần mềm để đáp ứng 

các yêu cầu trong công nghiệp với các sản phẩm gọn nhẹ, tiện dụng, độ linh hoạt cao, 

giá thành rẻ. Từ đó bộ lập trình PLC được ra đời. 

PLC viết tắt của Programmable Logic Controller, là thiết bị điều khiển lập trình 

được (khả trình) cho phép thực hiện linh hoạt các thuật toán điều khiển logic thông qua 

một ngôn ngữ lập trình. Người sử dụng có thể lập trình để thực hiện một loạt trình tự 

các sự kiện. Các sự kiện này được kích hoạt bởi tác nhân kích thích (ngõ vào) tác động 

vào PLC hoặc qua các hoạt động có trễ như thời gian định thì hay các sự kiện được 

đếm.  

 Môn học lập trình PLC là môn học chuyên ngành trong chương trình đào tạo 

trình độ đại học, cao đẳng khối ngành kĩ thuật điện, điện tử. Môn học này giúp sinh 

viên có thể thiết kế và lập trình điều khiển cho các dây chuyền tự động từ đơn giản đến 

phức tạp.  

Trường Đại học Công nghiệp Quảng Ninh có xuất phát điểm là trường Kỹ thuật 

trung cấp Mỏ có quy mô không lớn. Trong đó, hệ thống phòng thí nghiệm  Tự động 

hóa của Trường còn rất đơn giản, chưa sát thực, các thiết bị cũng như các tài liệu 

hướng dẫn thực hành để củng cố kiến thức lý thuyết cho sinh viên chuyên ngành còn 

hạn chế.  

Trong chương trình đào tạo ngành công nghệ kĩ thuật điện, điện tử của trường 

Đại Học Công Nghiệp Quảng Ninh, môn học điều khiển logic lập trình PLC đã được 
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đưa vào giảng dạy. Tuy nhiên, là ngành mới được triển khai đào tạo trình độ đại học, 

cao đẳng nên các thiết bị thực hành và hệ thống bài tập chưa đầy đủ. Do vậy, đề xuất 

việc nghiên cứu ứng dụng PLC và thiết kế bộ thực hành PLC có tích hợp một số thiết 

bị ngoại vi giúp sinh viên có thể lập trình các bài tập đơn giản là thực sự cần thiết. 

Xuất phát từ thực tiễn đó, tôi chọn đề tài luận văn: “ Nghiên cứu, ứng dụng 

PLC để xây dựng hệ thống thực hành tại trường Đại học Công nghiệp Quảng Ninh ”. 

2. Mục tiêu nghiên cứu của đề tài: 

-  Nghiên cứu tổng quan về thiết bị điều khiển logic khả lập trình PLC. 

- Thiết kế bộ thực hành PLC có tích hợp một số thiết bị ngoại vi phục vụ cho 

việc thực hành PLC của giảng viên, sinh viên.  

3. Đối tƣợng nghiên cứu  

Nghiên cứu các bài giảng lý thuyết của môn lập trình PLC để từ đó đưa ra cách 

xây dựng các bài thí nghiệm để củng cố kiến thức lý thuyết. Dùng các phần mềm đã 

học (STEP7) để mô phỏng các bài thí nghiệm trên. 

4. Phạm vi nghiên cứu của đề tài 

 Do hạn chế về thời gian và khuôn khổ của bản luận văn thạc sỹ kỹ thuật nên 

trong bản luận văn chỉ chú ý đến một số bài trong môn Điều khiển logic và PLC sau: 

 - Mô hình thực hành điều khiển khởi động động cơ quay theo hai chiều thuận 

ngược 

 - Mô hình thí nghiệm điều khiển đảo chiều động cơ một chiều kích từ độc lập 

điều khiển theo nguyên tắc hành trình (sử dụng cảm biến) 

- Mô hình thí nghiệm điều khiển khởi động động cơ qua các cấp điện trở phụ  

 - Mô hình thí nghiệm điều khiển đèn giao thông tại ngã tư 

 - Mô hình thí nghiệm khởi động động cơ không đồng bộ sử dụng  phương pháp 

đổi nối sao - tam giác 

Còn các bài khác xin được phép nghiên cứu tiếp trong các bài toán cụ thể sau này. 


