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LỜI CAM ĐOAN 

Tên tôi là: Nguyễn Thị Thu 

Học viên lớp cao học khóa K15 – Kỹ thuật điều khiển và Tự động hóa- 

Trƣờng Đại Học Kỹ Thuật Công Nghiệp Thái Nguyên - Đại Học Thái Nguyên. 

Hiện đang công tác tại: Trƣờng TCN Nam Thái Nguyên 

Tôi xin cam đoan đây là công trình nghiên cứu của riêng tôi. Các số liệu 

nêu trong luận văn là trung thực. Những kết luận khoa học của luận văn chƣa từng 

đƣợc ai công bố trong bất kỳ công trình nào. 

Tôi xin cam đoan rằng mọi thông tin trích dẫn trong luận văn đều chỉ rõ 

nguồn gốc. 

 

Ngƣời thực hiện 

 

 

Nguyễn Thị Thu 
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LỜI CẢM ƠN 

Trong thời gian thực hiện luận văn, tác giả đã nhận đƣợc sự quan tâm rất lớn 

của nhà trƣờng, các khoa, phòng ban chức năng, các thầy cô giáo và đồng nghiệp. 

Tác giả xin chân thành cảm ơn Ban giám hiệu, Phòng Đào tạo, các giảng viên 

đã tạo điều kiện cho tôi hoàn thành luận văn này. 

Tác giả xin bày tỏ lời cảm ơn chân thành nhất đến TS Nguyễn Quân Nhu, Đại 

học Kỹ thuật Công nghiệp Thái Nguyên đã  tận tình hƣớng dẫn trong quá trình thực hiện 

luận văn này. 

Tác giả cũng xin chân thành cảm ơn đến các thầy cô giáo ở phòng thí nghiệm 

đã giúp đỡ và tạo điều kiện để tác giả hoàn thành thí nghiệm trong điều kiện tốt nhất. 

Mặc dù đã rất cố gắng, song do trình độ và kinh nghiệm còn hạn chế nên có thể 

luận văn còn những thiếu sót. Tác giả rất mong nhận đƣợc những ý kiến đóng góp từ 

các thầy cô giáo và các bạn đồng nghiệp để luận văn đƣợc hoàn thiện và có ý nghĩa 

ứng dụng trong thực tế.  

Xin chân thành cảm ơn!  

NGƢỜI THỰC HIỆN 

 

 

     Nguyễn Thị Thu 
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MỞ ĐẦU 

I. Tính cấp thiết của đề tài: 

Vận tải đƣờng sắt là một trong những ngành chủ chốt của nền kinh 

tế quốc dân. Nhƣng để có thể chạy tàu một cách an toàn và hiệu quả thì 

không thể không nói đến vai trò của thông tin tín hiệu. Thông tin tín hiệu 

là một trong 4 ngành chủ quản của của đƣờng sắt (đầu máy toa xe, cầu 

đƣờng, vận chuyển, thông tin tín hiệu). Tín hiệu đƣờng sắt có 2 công 

năng chính: Tăng năng lực thông qua và n` âng cao an toàn chạy tàu. 

An toàn trên đƣờng ngang là một vấn đề bức xúc hiện nay đối với 

toàn xã hội. Các tai nạn liên tục xảy ra gây thiết hại về ngƣời và của gây 

ảnh hƣởng xấu đến uy tín của ngành đƣờng sắt. Vì vậy phải tăng cƣờng 

các biện pháp phòng vệ đƣờng ngang.  

Hiện nay trên đƣờng sắt Việt Nam có rất nhiều loại hình phòng vệ 

tại chỗ giao nhau giữa đƣờng sắt và đƣờng bộ (còn gọi là đƣờng ngang). 

Loại hình phổ biến nhất là dùng các trạm cảnh báo có ngƣời và rào chắn, 

khả năng tự động hóa còn hạn chế. Đặc biệt tại những chỗ giao cắt không 

có rào chắn và ngƣời cảnh giới thì khả năng mất an toàn rất cao. Để nâng 

cao khả năng tự động hóa và đảm bảo an toàn tại chỗ giao nhau giữa 

đƣờng sắt và đƣờng bộ, tôi đề xuất nghiên cứu đề tài : “Thiết kế hệ 

thống cảnh báo tự động dùng PLC tại chỗ đƣờng bộ giao cắt với 

đƣờng sắt”. Cảnh báo tự động dùng PLC có nhiều ƣu điểm nhƣ: nhỏ 

gọn, hoạt động chính xác tin cậy và đặc biệt có thể thay đổi chƣơng trình 

điều khiển một cách dễ dàng. 

II. Mục tiêu của nghiên cứu: 

Mục tiêu chung: Đề tài này, đặt mục tiêu chính là nghiên cứu lý 

thuyết và khả năng ứng dụng hệ thống PLC trong lĩnh vực cảnh báo tự động 

tại chỗ giao nhau giữa đƣờng sắt và đƣờng bộ, trên cơ sở nghiên cứu và mở 

rộng khả năng của thiết bị điều khiển đèn giao thông dùng PLC tại Trung 

tâm thí nghiệm - Trƣờng Đại học kỹ thuật công nghiệp Thái Nguyên. 

Các mục tiêu cụ thể là:  
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1. Nghiên cứu lý thuyết và tầm quan trọng của hệ thống cảnh báo tự 

động tại chỗ giao nhau giữa đƣờng sắt và đƣờng bộ. 

2. Thiết kế hệ thống cảnh báo tự động động tại chỗ giao nhau giữa 

đƣờng sắt và đƣờng bộ  dùng PLC , trên cơ sở nghiên cứu và mở rộng khả 

năng của thiết bị điều khiển đèn giao thông dùng PLC tại Trung tâm thí 

nghiệm - Trƣờng Đại học kỹ thuật công nghiệp Thái Nguyên. 

III. Kết quả dự kiến: 

1. Nắm vững lý thuyết và tầm quan trọng của hệ thống cảnh báo tự động 

tại chỗ giao nhau giữa đƣờng sắt và đƣờng bộ. 

2. Thiết kế đƣợc hệ thống cảnh báo tự động động tại chỗ giao nhau giữa 

đƣờng sắt và đƣờng bộ  dùng PLC. 

3. Cung cấp các thông tin, tƣ vấn  trong việc xây dựng bài thí nghiệm, 

thực hành với hệ thống cảnh báo tự động đƣờng ngang dùng PLC tại Trung 

tâm thí nghiệm Trƣờng Đại học kỹ thuật công nghiệp Thái Nguyên. 

IV. Phƣơng pháp và phƣơng pháp luận: 

* Phƣơng pháp nghiên cứu: 

 - Phƣơng pháp nghiên cứu lý thuyết: Tra cứu văn bản, nghiên cứu tài 

liệu tham khảo, đặc biệt là các công trình nghiên cứu về hệ thống cảnh báo 

tự động đƣờng ngang dùng PLC. 

 - Phƣơng pháp nghiên cứu thực nghiệm: Khảo sát trên thiết bị điều 

khiển đèn giao thông tại ngã tƣ tại Trung tâm thí nghiệm. 

* Phƣơng pháp luận: 

- Đề tài sử dụng 2 phƣơng pháp nghiên cứu lý thuyết và thực nghiệm: 

nhằm có những lý thuyết tổng quan về hệ thống cảnh báo tự động đƣờng 

ngang dùng PLC và tiến hành nghiên cứu thực nghiệm trên mô hình thiết bị. 

V. Các công cụ, thiết bị nghiên cứu: 

Đề tài khảo sát hệ thống ứng dụng PLC S7-200 điều khiển tín hiệu 

đèn giao thông ở ngã tƣ tại Trung tâm thí nghiệm (phòng 503, Nhà thí 

nghiệm) -  Trƣờng ĐHKTCN. 


