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MỞ ĐẦU 

1. Giới thiệu 

Ổ lăn là một trong những chi tiết máy đƣợc sử dụng phổ biết nhất trong 

các truyền động. Độ tin cậy và độ chính xác của ổ lăn có ý nghĩa quan trọng với 

hoạt động tổng thể của các thiết bị, máy móc. Việc phát hiện lỗi và chẩn đoán 

tình trạng của ổ lăn trong giai đoạn đầu là cần thiết để tránh những hỏng hóc bất 

chợt trong quá trình làm việc. 

Trƣớc đây, hầu hết các nghiên cứu về ổ chỉ tập trung vào tăng khả năng 

tải, tăng độ bền, nâng cao chất lƣợng làm việc bằng độ chính xác của ổ. Gần 

đây, các nghiên cứu đã tập trung vào hƣớng nghiên cứu các nguyên nhân gây sai 

hỏng ổ bi và cách khắc phục [1-3]. William H. Detweiler đã đƣa ra nguyên nhân 

phổ biến và cách khắc phục cho ổ bi quá nhiệt [4]. 

Thông thƣờng, dự báo tình trạng làm việc của ổ thông qua các nhà sản 

xuất nhƣng trên thực tế thì không đƣợc nhƣ vậy. Nếu ổ hỏng bất chợt sẽ ảnh 

hƣởng rất lớn đến quá trình làm việc của hệ thống thiết bị, máy móc. Cho nên, 

việc dự báo trƣớc tình trạng của ổ để có kế hoạch khắc phục kịp thời sẽ giúp an 

toàn cho ngƣời và đảm bảo hệ thống thiết bị hoạt động liên tục. 

 Khi làm việc ổ thƣờng phát sinh rung, nhiệt, tiếng ồn,.... Các nhà nghiên 

cứu cho rằng, cần phải giám sát tình trạng ổ thông qua các yếu tố này.  

 Cùng với rung động và tiếng ồn, nhiệt phát sinh là một yếu tố ảnh hƣởng 

lớn đến chế độ làm việc của ổ cũng nhƣ hệ thống thiết bị, máy móc. Lƣợng nhiệt 

phát sinh có thể đƣợc tạo ra bởi ma sát, chế độ bôi trơn làm nguội không đúng, 

tải bất thƣờng,... phản ánh rất rõ tình trạng làm việc của ổ. Cho nên, cần phải 

đánh giá tình trạng làm việc của ổ thông qua thông số nhiệt. Giải quyết đƣợc vấn 

đề này sẽ khai thác tối đa công suất và thời gian sử dụng ổ; chủ động trong việc 

kéo dài tuổi thọ ổ trục; đảm bảo hiệu suất vận hành tối đa của các thiết bị, máy 

móc; giảm thiểu các sự cố đột xuất gây thiệt hại không nhỏ về chi phí bảo trì, 

vận hành cũng nhƣ sút giảm năng suất sản xuất của hệ thống thiết bị.  
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Hiện nay, việc sử dụng thiết bị đo nhiệt để giám sát, phân tích, đánh giá 

tình trạng làm việc của thiết bị đã đƣợc nhiều nhà khoa học các nƣớc quan tâm 

nghiên cứu và ứng dụng nhƣ: Việc sử dụng nhiệt kế hồng ngoại để phát hiện lỗi 

của ổ bi trong điều kiện tải động [5]; dùng nhiệt kế hồng ngoại để kiểm tra, giám 

sát tình trạng của ổ bi trong giai đoạn tải trọng động [6]; phân tích các hiệu ứng 

nhiệt (nhiệt độ) và ma sát của vòng bi [7] nhƣng ở Việt Nam có rất ít các công 

trình nghiên cứu về lĩnh vực này đƣợc công bố. 

Xuất phát từ những đặc điểm và tình hình trên, tác giả chọn đề tài: 

"Thiết kế, chế tạo mô hình thí nghiệm sử dụng thiết bị đo nhiệt để phân 

tích tình trạng làm việc của ổ lăn". 

2. Mục tiêu của nghiên cứu 

Dự kiến mục tiêu chung của đề tài: Dự báo đƣợc các sai hỏng của ổ lăn để 

đảm bảo hiệu suất vận hành tối đa của các thiết bị, giảm các sự cố ngƣng máy 

bất chợt. Việc này đƣợc thực hiện bằng cách giám sát, phân tích tình trạng làm 

việc của ổ lăn với thông số chính là nhiệt. 

Mục tiêu cụ thể là: 

1. Thiết kế, chế tạo mô hình thí nghiệm khảo sát đánh giá tình trạng làm 

việc của ổ lăn thông qua thông số nhiệt. 

2. Tiến hành thí nghiệm để phân tích, đánh giá thông số nhiệt của ổ lăn, 

chẩn đoán các nguyên nhân gây ra sai hỏng ổ lăn nhằm đƣa ra lời khuyên hợp 

lý. 

3. Kết quả dự kiến 

- Mô hình thí nghiệm sử dụng thiết bị đo nhiệt để đánh giá tình trạng làm 

việc của ổ lăn. 

- Dữ liệu xác định tình trạng làm việc của ổ lăn thông qua thông số nhiệt 

(thử nghiệm). 

4. Phƣơng pháp và phƣơng pháp luận 

- Phƣơng pháp nghiên cứu:  


