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LỜI CAM ĐOAN 

 

Tôi là: Quách Thị Bình - Học viên cao học lớp K15 chuyên ngành Kỹ thuật Cơ 

khí,  khóa  2012- 2014 trường Đại học Kỹ thuật Công nghiệp - Đại học Thái Nguyên. 

 Sau hai năm học tập, rèn luyện và nghiên cứu tại trường, tôi lựa chọn thực 

hiện đề tài tốt nghiệp “Nghiên cứu, đề xuất các biện pháp công nghệ nhằm nâng 

cao chất lượng chế tạo bộ khuôn ép viên gỗ ” 

 Được sự giúp đỡ và hướng dẫn tận tình của Thầy giáo PGS.TS Trần Minh 

Đức  và sự nỗ lực của bản thân, đề tài đã được hoàn thành. 

Tôi xin cam đoan các số liệu và kết quả nêu trong luận văn là trung thực và 

chưa từng được ai công bố trong bất kỳ một công trình khác, trừ những phần tham 

khảo đã được ghi rõ trong Luận văn.  

Thái Nguyên, ngày  27 tháng 10 năm 2015 

Tác giả 

 

 

 

Quách Thị Bình 
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Lời đầu tiên tôi xin bày tỏ lòng biết ơn chân thành tới  PGS. TS. Trần Minh 

Đức, thầy  hướng dẫn khoa học của tôi  đã  tận tình hướng dẫn tôi trong suốt quá trình 

nghiên cứu và hoàn thành luận văn.  

Tôi xin chân thành cảm ơn Ban giám hiệu trường Đại học Kỹ thuật Công 

nghiệp, Phòng quản lý đào tạo sau đại học, Khoa Cơ khí và bộ môn Chế tạo máy đã 

tạo mọi điều kiện thuận lợi cho tôi trong quá trình học tập, nghiên cứu và thực hiện 

bản luận văn này.  

Cuối cùng tôi muốn bày tỏ lòng cảm ơn đối với gia đình tôi, các thầy cô giáo, 

các bạn đồng nghiệp đã ủng hộ và động viên tôi trong suốt quá trình làm luận văn này. 

 

Tác giả 

 

 

                                                                             Quách Thị Bình 
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