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LỜI CAM ĐOAN 

 

Tên tôi là : Đỗ Đức Mạnh 

Sinh ngày 24 tháng 01 năm 1983 

Học viên cao học khoá 12 - Tự động hoá - Trƣờng Đại học kỹ thuật công 

nghiệp Thái Nguyên 

Hiện đang công tác tại Phòng Nghiên cứu khoa học - Quan hệ quốc tế, trƣờng 

Cao đẳng Công nghệ và Kinh tế công nghiệp. 

Xin cam đoan : Đề tài " Nâng cao chất lƣợng hệ điều khiển nhiệt độ lò 

nung phôi - Nhà máy cán thép " do thầy giáo TS. Trần Xuân Minh hƣớng dẫn là 

công trình nghiên cứu của riêng tôi. Tất cả tài liệu tham khảo đều có nguồn gốc, 

xuất xứ rõ ràng. 
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trong đề cƣơng và yêu cầu của thầy giáo hƣớng dẫn. Nếu sai sót tôi xin hoàn toàn 

chịu trách nhiệm trƣớc Hội đồng khoa học và trƣớc pháp luật. 
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LỜI NÓI ĐẦU 

Công nghiệp hoá - hiện đại hoá nói chung, cán thép nói riêng đang chiếm vị trí 

quan trọng trong đời sống xã hội. Tự động hoá cao song song với việc sử dụng một 

cách có hiệu quả nhất nguồn năng lƣợng, tăng năng suất lao động, nâng cao chất 

lƣợng sản phẩm, cải thiện môi trƣờng làm việc… 

Với ý nghĩa nâng cao chất lƣợng điều khiển nhiệt độ, sử dụng hiệu quả nguồn 

năng lƣợng, nâng cao năng suất - chất lƣợng sản phẩm… đƣợc sự đồng ý của cán 

bộ hƣớng dẫn khoa học, tác giả đã lựa chọn đề tài " Nâng cao chất lƣợng hệ điều 

khiển nhiệt độ lò nung phôi Nhà máy cán thép ". 

Sau một thời gian nghiên cứu nghiêm túc, đƣợc sự hƣớng dẫn tận tình của thầy 

giáo hƣớng dẫn và các thầy cô trong khoa, sự giúp đỡ của các học viên trong lớp, 

đến nay bản thuyết minh đề tài đã hoàn thành, gồm các nội dung nhƣ sau : 

Chƣơng I  : Tổng quan chung về công nghệ cán thép                              

Chƣơng II  : Công nghệ lò nung phôi trong dây truyền cán thép 

Chƣơng III  : Thiết kế hệ điều khiển nâng cao chất lƣợng hệ điều khiển 

nhiệt độ lò nung phôi nhà máy cán thép 

Chƣơng IV   : Kêt luận và kiến nghị 

Qua đây, tác giả xin gửi lời cảm ơn tới các thầy cô giáo trong khoa Điện 

trƣờng Đại học kỹ thuật công nghiệp đã nhiệt tình hƣớng dẫn giúp đỡ cung cấp tài 

liệu để tác giả hoàn thành bản thuyết minh này. Đồng thời tác giả muốn gửi lời cảm 

ơn sâu sắc tới thầy giáo TS. Trần Xuân Minh, ngƣời đã trực tiếp hƣớng dẫn tác giả 

trong suốt thời gian qua. Tác giả xin chân thành cảm ơn gia đình, bạn bè đã hết sức 

ủng hộ về vật chất lẫn tinh thần để tác giả hoàn thành công trình nghiên cứu này. 

Mặc dù đƣợc sự hƣớng dẫn tận tình của thầy giáo hƣớng dẫn, sự nỗ lực của 

bản thân, song do kiến thức còn hạn chế, điều kiện tiếp xúc thực tế chƣa nhiều nên 

bản thuyết minh không tránh khỏi những thiếu sót nhất định. Vậy tác giả mong tiếp 

tục nhận đƣợc sự chỉ bảo của các thầy cô, sự góp ý chân thành của bạn bè đồng 

nghiệp để công trình nghiên cứu đƣợc hoàn thiện hơn. 

Tác giả xin chân thành cảm ơn ! 
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MỞ ĐẦU 

 

1. Tính cấp thiết của đề tài  

Công nghiệp luyện  kim - cán thép có vai trò hết sức quan trọng trong công 

cuộc xây dựng phát triển nền kinh tế quốc dân, góp phần rất lớn vào việc ổn định 

phát triển của xã hội, an ninh, quốc phòng... Cùng với sự phát triển kinh tế của đất 

nƣớc, hiện nay nƣớc ta đã và đang xây dựng nhiều nhà máy cán thép với dây truyền 

công nghệ hiện đại để phục vụ cho nhu cầu xây dựng, phát triển của xã hội và quá 

trình công nghiệp hoá, hiện đại hoá đất nƣớc. Có rất nhiều nhà máy cán thép đã và 

đang đƣợc xây dựng nhƣ Khu công nghiệp gang thép Thái Nguyên, Nhà máy cán 

thép Thăng Long, Nhà máy cán thép Thái Hƣng, Nhà máy cán thép Việt - Ý...   

Trong dây chuyền cán thép, trƣớc khi đƣa phôi ra cán, phôi phải đƣợc nung 

trong lò nung. Quá trình nung phôi có ý nghĩa rất quan trọng đối với công nghệ cán 

thép. Nó quyết định phần lớn chất lƣợng của thép và nếu có chế độ nung hợp lý sẽ 

tiết kiệm đƣợc nhiên liệu và tăng năng suất sản xuất. Tuy nhiên hệ thống điều khiển 

trong các lò nung phôi cho dây truyền cán hiện nay vẫn sử dụng các bộ  điều khiển 

kinh điển nên mức độ tự động hoá chƣa cao và vẫn chịu nhiều tác động từ các yếu 

tố bên ngoài.    

Xuất phát từ thực tiễn đó, việc nghiên cứu nâng cao chất lƣợng điều khiển hệ 

thống lò nung, điều khiển nhiệt độ lò nung trong dây truyền cán thép sẽ tiết kiệm  

đƣợc nhiên liệu, nâng cao chất lƣợng  điều khiển  từ đó góp phần nâng cao hiệu suất 

sản xuất và năng suất thúc đẩy phát triển kinh tế.  

2. Ý nghĩa khoa học và thực tiễn của đề tài  

2.1. Ý nghĩa khoa học  

Kết quả nghiên cứu của đề tài sẽ góp phần củng cố bổ sung cho cơ sở lý thuyết 

về điều khiển nhiệt độ cho lò nung phôi trong các nhà máy cán thép. 


